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RADIO

FOTOATTELOS

VALSTS ELEKTROTECHNISKA FABRIKA

RIGA — LATVUA



Visas tiesibas patur

Valsts Elektrotechniska Fabrika

»Jaunako Zigu« spiestuve Riga, Kal&ju iela N& 29 Crd. 1276 / 1935



Sniedzot S0 savu fotouznémumu virkni, vélamies isa veida uzskatami radit ka

norit darbs musu fabrika, radio aparatus un to sastavdajas razojot.

Lai radio tie$am labi spétu pildit savus plasos un atbildigos uzdevumus, razotiem
aparatiem jaapmierina svarigas prasibas, gan darba labuma, izturibas, cenu,

gan ari izveidojuma daijuma zina.

Fotoattéli rada ka més 3is prasibas izpildam, tie rada, ka izgatavojot apardtus
oti lield vairuma@, mums iespéjams vinu razoSand pielietot visus labakos un
modernakos darba panémienus, ka ari jaunakos un pilnigakos zinGtnes un

technikas sasniegumus.

Ceram, ka 3is, attélu veida sniegtais parskats izpildis savu uzdevumu, dodot
istenu ainu misu fabrikas darba dzivé un radio iekartu razosanas gaitd. Més

bisim priecigi, ja 3i ceriba piepildisies.

VALSTS ELEKTROTECHNISKA FABRIKA



ndem wir hier eine Reihe von Photoautnahmen folgen lassen, wollen wir damit

kurz und Obersichtlich den Arbeitsgang in unserer Fabrik veranschaulichen.

Damit das Radio zweckméssig seine umfangreiche und verantwortungsvolle
Autgabe lésen kann, missen die erzeugten Apparate den ihnen gestellten
Anforderungen hinsichtlich der Arbeitsgite, Dauverhattigkeit, des Preises, sowie

einer geschmackvollen Gusseren Ausfihrung entsprechen,

Die Photos zeigen, wie wir die genannten Anforderungen erfillen, und dass es
uns bei Erzeugung einer grossen Anzahl von Apparaten mdglich ist, die besten
und modernsten Arbeitsverfahren, sowie die neusten und vollkommensten wissen-

schaftlichen und technischen Errungenschaften anzuwenden.

Wir hoffen, dass diese Bilderreihe ihren Zweck erreichen wird, indem sie eine
getreue Wiedergabe vom Arbeitsleben in unserer Fabrik und vom Werdsgang
einer Radioanlage gibt. Wir wirden uns freuen, wenn diese unsere Hoffnung

sich erfullen wirde.

VALSTS ELEKTROTECHNISKA FABRIKA
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Fabrikas galvena
korpusa skats

Ansicht des
Hauptgebdudes
der Fabrik
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“der Fabrik







Apstradasanas darbnicas

Vajadzigie izejmateriali tiek sakopoti attiecigas noliktavas, no kurienes tos izdala uz apstradasanas darbnicam

Bearbeitungs-Werkstitten

Die erforderlichen Rohmaterialien werden in entsprechenden Lagerriumen untergebracht und von dort
aus in die Bearbeitungs-Werkstéitten verteilt
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 Skats materialu noliktava

Ansicht des Materiallagerraumes



Stancétavas kop-
skats

Gesamtansicht der
Stanzerei
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Materialu grie-
Zamas Skéres

Tafelschere




No piegriezta materiadla tiek izstancétas vajadzigas
dalas: 3asijas, skalu pamati u. c.

Aus diesen Béndern werden die gewiinschten Teile,
wie: Chassis, Skalenrahmen u. s. w. gestanzt

Materials stancésanai tiek uz $k&rém sagriezts vajadzigos
izm&ros ar precizitati lidz * 0,5 mm

Das zum Stanzen bestimmte Material wird auf Tafel-
scheren in Bénder erforderlicher Dimensionen ge-
schnitten mit einer Genauigkeit bis zu + 0,5 mm




Dalas, kuras izlietojam vairakos 100.000 gab., $tanc&am
automatiskas presés. Tas izdod miniité 200 un vairak
gabalu

Zum Stanzen von mehreren 100.000 Teilstiicken werden
automatische Schnellduferpressen gebraucht, die in einer
Minute 200 Stiick und mehr leisten
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Stanéu bavétava

Stanzbauerei

Daudzo dalu izgatavosanai vajadzigi dazadi griezkermeni un ierices, kuru izgatavosanai ierikotas plasas
un &rtas darbnicas ar modernam masindm. Darbnié¢u personals sastav no augsti kvalificétiem amatniekiem

Zur Herstellung von diversen Teilen werden verschiedene Schnittwerkzeuge und Vorrichtungen
verwendet. Fiir die Fabrikation dieser letzteren sind gerdumige und bequeme Werkstétten mit modernen
Maschinen eingerichtet. Das Personal der Werkstitten besteht aus hochqualifizierten Handwerkern



FrézmasSina, griezkermenu apstradei

Frdasmaschine zur Bearbeitung der Schnittwerkzeuge

Amatnieks ar rokas motorslipmasinu

Handwerker mit der von einem Elektromotor
angetriebenen Handschleifmaschine




Riidama krasns ar ,,sals vannu“, kura iespéjams sasniegt
pilnigi noteiktas temperatiiras

Harteofen mit ,,Salzbad“, welcher genau normierte
Temperaturen zu erzielen gestattet

Griezkermeni ar laiku paliek neasi un tie uzasinami;
to izdara ar $o slipmasinu, kura noslipé ar precisitati
lidz 0,01 mm

Schnittwerkzeuge werden mit der Zeit stumpf und
miissen aufgeschliffen werden, was mit Hilfe dieser
Maschine geschieht, die mit einer Genauigkeit bis zu
0,01 mm schleift




Automatisko virpu darbnica

Drehautomaten-Werkstatt

Dazadu virpotu dalu izgatavosanai liela daudzuma ir specialas virpas-automati, kas patstavigi izgatavo —
novirpo dazadas gultnes, asis, skrives u. t. t. lidz 2000 gab. un vairak stunda

Fir die Herstellung gedrehter Teile in grossen Mengen dient der Drehautomat, der bei einer Leistung
von 2000 St. pro Stunde und mehr, selbsttitig verschiedene Lager, Achsen, Schrauben u.s. w. herstellt



Q\ 3

Skats virpotava

Drehwerkstatt

Seviski precizu dalu virposana amat-
nieks seko darbam caur mikroskopu

Das Drehen von Prizisionsteilen wird
durch das Mikroskop beobachtet




Virpa-automats

Drehautomat

Dalu izméru parbaude zem
mikroskopa

Die Uberpriifung der Maasse der
gedrehten Teile geschieht wver-
mittelst des Mikroskopes



Izgatavotas dalas, skatoties p&c vajadzibas, tiek
nikel&tas, kadmiiotas vai lakotas, pielietojot pie
pédéjas ,,smidzinasanas* panémienu, caur ko
panak vienmérigi parklatu virsmu un lielu
produkciju

Die erzeugten Teile werden je nach Verwen-
dung vernickelt, kadmiert oder lackiert, wobei
im letzten Falle das Spritzverfahren zur An-
wendung kommt, das sich durch gleichmassige
Oberflachendeckung und grosse Produktion
auszeichnet .

Kadmijosanas
vannas

Kadmierungs-
bader

Lakotaja ar ,,pistoli“- smidzinataju

Lackiererin mit Zerstiuberpistole



Stiepulu velkama
masina

Drahtzieh-

maschine

Tiek ari izgatavotas vajadzigas stiepules, sakot ar g 0,1 mm u. t. t., kuyas vispirms uz ta saucama ,,velkama
galda“ tiek no vara vada ¢ 8 mm parvilktas uz vajadzigi mazaku caurméru, péc kam . . .

Es wird auch Draht von ¢ 0,1 mm an erzeugt der auf der Ziehbank aus Kupferdraht ¢ 8 mm bis zum
erforderlichen Durchmesser gezogen und .
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Skats stiepuju lakotava
Teilansicht der Drahtlackierungs-Werkstatt

.. . uzvilktas stiepules top parklatas ar izoléjosu lakas kartu vai. ..

... mit isolierender Lackschicht bedeckt oder. ..
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Vadu apvérpsanas masina

Draht-Bewicklungsmaschine

. .. apvérptas ar zidu, kokvilnu u. t. L

. .. mit Seide, Baumwolle u. dergl. umsponnen



Bakelita (maksligo sveku) izstradajumu darbnica dod rokturus, skalas, ramisus u. c.

Bakelit (Kunstharz)-Werkstatt in der Griffe, Skalen, Rahmen u. s. w. erzeugt werden



Elementu
darbnica

Elementen-
Werkstatt

Ari lauku iedzivotdju sapigo jautdjumu pie aparatu lietoSanas — baterijas un sausie elementi — censamies
atrisinat ta, lai biitu laba kvalitate un zemas cenas, ierikojot massu razosanai plasas darbnicas ar
moderni izbiivétam masinam

Die schwierige Rundfunkfrage der Landbewohner — Trockenelemente und Anoden-Batterien — sind
wir bemiiht durch gute Qualitdt und niedrigen Preis zu losen, in dem wir Massenerzeugung eingerichtet
haben und moderne Maschineneinrichtungen verwenden




Cinka polu caulu lodeé-
Jjama masina darba

Zinkpolhiilsen- Létma-
schine in Arbeit

Cinka polu dibens ielodéjama
masina

Zinkpolboden-Litmaschine



Elementu pildama masina
8 stundas dod 26.000 gab.

Elementenfiillungsmaschine, die
26.000 Stiick in 8 Stunden leistet

Kondensdloru tinama masina

Kondensatoren-Wickelmaschine

Kontaktu lodéjama masina

Kontakt-Létmaschine




Dalu montésanas darbnicas

aparatu dazadas sikdalas péc vinu galigas apstrades tieck samonté&tas patstavigas dalas, ka mainkondensatoros,
transformatoros, skalas u. c. No stiepulém tiek titas dazadas spoles transformatoriem un citam vajadzibam

Werkstatten zur Montierung von Zubehorteilen

in denen endgiiltig bearbeitete Einzelteile zu selbststindigen Teilen — Transformatoren, Drehkondensa-
toren u.s. w. montiert werden. Aus Draht werden verschiedene Transformatorenspulen u. dergl. gewickelt

Skats darbnica

Teilansicht der Werkstatt



Transformatoru spolu tinéja darba

Transformatoren Spulen-Wicklerin bei
der Arbeit

Augstperiodigo spolu tisana

Das Wickeln von Hochfrequenz-
Spulen




Transformatoru parbaudes iekarta

Transformatoren-Priifeinrichtung

Visas spoles un transformatori péc izgatavosanas tiek padoti riipigai parbaudei uz vajadzigdm stravam,
spriegumiem, izolaciju u. t. t.

Samtliche Spulen und Transformatoren werden sorgfiltig auf entsprechende Stromstirke, Spannung,
Isolation u. a. gepriift



Lai dabiitu precizu kondensatoru, tad vinu at-
seviskas plaksnes tiek saskirotas péc biezuma,
ar mérpulksteni uz noteiktibu lidz + 0,0025 mm
péc kam . .. '

Um einen préazisen Kondensator zu erhalten,
werden die einzelnen Platten vermittelst einer
Messuhr mit Genauigkeit bis zu = 0,0025 mm
ausgesucht . . .

. .. saliktas speciala
iericé, kura ar paris
kloku pagriezieniem
sapreséti viena kom-
plekta

. . . darauf werden
dieselben in einer
Spezial - Einrichtung,
durch Drehen einiger
Hebel,zueinem Kom-
plekt zusammenge-
presst




£

‘4

Kondensatoru noskanosana

Die Abstimmung der Kondensatoren

Izgatavotie kondensatori tiek beigas noskanoti — piereguléti ar noteiktibu lidz * 0,5 %

Die fertigen Kondensatoren werden mit einer Genauigkeit bis zu * 0,5 %0 auf Kapazitit einreguliert



Radio kastu darbnicas

So darbnicu kopplatiba 2.500 m? kuras diena izgatavo vairakus simtus radio kastes

Gehausewerkstitten

Gesamtfliche der Werkstatten 2.500 m? in denen téglich mehrere Hunderte Gehéause hergestellt werden

Tinaas
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Skats darbnicas kastu sastadisanas nodaja

Abteilung fiir das Zusammensetzen der Gehduse



Virsfrezmasina

Oberfrdse

Sliplente

Bandschleifmaschine



Pulétavas kopskats

Gesamtansicht der Polierabteilung



iererin

bei der Arbeit

Pulétaja darba

Pol




Aparatu montésanas darbnicas

Sinis darbnicas uz slidodam lentém, sezonas laika, top samontéti vairak simts aparatu diena

Empfinger-Montagewerkstitten

In diesen Werkstitten werden am fliessenden Bande, wahrend der Saison, tiglich mehrere Hunderte
Empfénger montiert

JOlidosa lente” darba
,Das fliessende Band“ in Betrieb



Stradnieces pie lentes

Bandarbeiterinnen
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Aparatu noskaposana

Abstimmung der Empfdnger
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Skajrupu montésana

Lautsprecher-Montage



lebiive kastés

Einbau der Empfdnger

Aparata galiga parbaude

Endpriifung des Empfingers




Aparatu iesainosana

Verpackung der Apparate

Noliktava

Lager




Laboratorijas

Labas kvalitates aparatu izgatavodana ir iesp€jama tikai pie priek$zimigi nostaditim laboratorijam

LLaboratorien

Erzeugung von Qualitdts-Empfangern ist ohne vorbildliche Laboratorien undenkbar

S

Skats elektrisko mérijumu laboratorija

Blick in das Laboratorium der elektrischen Messungen



Skanu kroplojumu

/o mérisana

Bestimmung des

Klirrfaktor °)o

Specialu uztvéréju graduésana
Spezialempfinger-Gradierung




Aparata sélektivitates un jatibas likpu uzjemsana

Aufnahme der Selektivitdts- u. Empfindlichkeitskurven




Materialu izméginasanas laboratorija

Materialpriifungs- Laboratorium
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Materialpriifung
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Specialo meriekartu izgatavosanu izvedam $ini darbnica

Spezialmessgerdte werden in dieser Werkstatt gebaut



Raiditaji

‘Bez uztvéréjiem redzamu vietu fabrikas radio razojumos iejem raiditaji — radiofona, kugu, virziena
" noteiksanai un télegrafa vajadzibam

Sender

In der Produktion der Radiogeréite, nimmt neben den Empfangern, auch der Bau von Sendern fiir Rundfunk,
Schiffe, Peilstationen und Telegraph, eine bedeutende Stellung ein

10 KW radiofona raidiekartas bive
Bau einer 10 KW Rundfunk-Sendeanlage



Raiditaja sleguma déla montaza

Montage einer Sende-Schalttafel



Raiditaja dalas-,,pakapes*
izbave

Bau einer Senderstufe

Raiditaja dzesésanas
iekartas montaza

Montage einer Sender-
Kiihlanlage




»Radio-baka“ — kura automatiski noraida noteiktos starpbrizos zinamus signalus

wRadio- Leuchtturm*“, der in gewissen Abstinden automatisch ein bestimmtes Signal sendet



Raidstacijas kondensatora parbaude uz augstspriegumu lidz 50.000 voltiem
Das Priifen eines Sender- Kondensators bis auf 50.000 Volt Hochspannung
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Radio nodalas biblioteka
Bibliothek der Radio- Abteilung
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Radio nodalas lasamgalds

Lesetisch der Radio- Abteilung \
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~Dienas maina“

.lagesschicht“







Skats no fabrikas korpusa torpa uz apkarini, kura dzivo lielakais vairums darbinieku

Blick vom Turm des Hauptgebiudes auf die Wohnsitze der meisten Angestellten



Meés razojam:

Akumulatoru pilditajus

Akumulatorus un baterijas

Blokkondensatorus — papira un vizlas
Centralizétas radio iekartas

Dazadas laboratoriju mériekartas

Galvas telefonus

Mainkondensatorus — gaisa un cieta dieisktrika
Pastiprinatajus no 8 W sakot

Peilesanas iekartas

Radiobakas

Raiditajus, lielam un mazam jaudam; radiofona, kugu un telegrata vajadzibam

Raiditaju kondensatorus, ar vizlas, gaisa un ellas dielektriki un reakfivo jaudu
lidz 500 KVA

Skanu un radio frekvences signalgeneratorus
Skalrunus — dinamiskos un magnetiskos
Transformatorus — tikla, starp un izejas
Translacijas iekartas

Uztvéréjus — radio, radiotélegrafa un iso vijnu



Wir erzeugen:

Akumulatoren-ladegerdte

Akumulatoren und Anodenbatterien

Blockkondensatoren — mit Papier- und Glimmer-Dielektrikum
Zentralisierte Rundfunkanlagen

Drehkondensatoren — mit Luft- und festem Dielektrikum
Empfanger — for Rundtunk, Telegraph und Kurzwellen
Kopfhérer

Lautsprecher — dynamische und magnetische

Netz-, Zwischen- und Ausgangs-Transformatoren
Peilanlagen

Radio-leuchttirme

Sender fur Rundfunk, Schiffe und Telegraph mit grosser und kleiner Leistung

Sender-Kondensatoren — r_niif Glimmer-, Luft- und Oel-Dielektrikum und reaktiver Leistung
bis 500 KVA-

Translationsanlagen
Ton- und Radio-Frequenz Signal-Generatoren
Verstérker von 8 W an

Verschiedene Laboratoriums-Messeinrichtungen



Somija

lgaunija

Lietuva

VEF agentiras arzemés

O.Y Suomi Asioimisto VEF A.B.
Esplanaadikatu 27

Helsinki

VEF esindus Eestis, R. Kuusner & Co.
Fartibim a5

Tallinn

VEF

Laisves al. 31

Kaunas
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